Seldadura autégena eléctrica
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Los Ferrocarriles del Estado ban adquirico tltimamente cmco plantas de sol-

dadura autégena eléctrica para el uso de las Maestranzas de val‘e, Cabriteria.
San Bernardo, Alameda y Concepcién.

Cilindro y pieza preparadas para ser soldadas

Estas plantas son de 600 amperes cada una y pueden trabajar con cuatro sol-
dadores a la vez.

En la mayor parte de esas Maestranzas funcionaban anteriormente plantas.
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“e soldaduras autdgena oxi-acetilénica, pero en vista de las veniajas que precenta
‘a soldadura eléctrica fueron adquiridas las nuevas rlantas. ' .

Desde luego la soldadira al oxi-acetileno tenia el inconveniente de la dificultad
21 la oportuna obtencién del oxigeno. Este es producido en plantas méas o. menos
‘zjanas a las Maestranzas v es necesario enviar los tubos vacios para almacenatio
40 las Maestranzas a los Almacenes, .de ellos por tren a las fabricas v hacer el cami-
-0 inverso. de vuelta con los tubos llenos a las Maestranzas. Eslo significaba que
sasi nunca se disponia de Lodo el oxigeno neceszrio, atrasandose por ello Tos trabajos,

B ol caso de la soldadura eléctrica, disponiendo de la energia elécirica en to.
das las Maestranzas se evitan iodos los inconvenientes anteriores.

Fucra. e eso tiene 1a soldadura eléctrica algunas ventajas técnicas.

En primer lugar se puede soldar en cuzlguier sentido, El material es arrastrado
indislintamente hasta la pleza por soldar ya sea hacia a;rt"i'%:-a, hacia el lado o hacia
abajo. Con Ia soldadura al oxi-acetileno es dificil soldar con buen &xito en otra si_
tuzeibn que no sea bacia abzjo. Esto hace que la soldadura eléctrica permita reps_
rar cualguiera pieza colocada, sin necesidad ce desarmar la méquina o carro donde
Sestl, '

Fuera de la veniaja anterior tiene la de Cejar una seldadura blanda que pucde
er irabajada con fzicilidai. Fsto se debe a que n0 hay influencia de material cxtrafio )
en la soldadura que se emplea. En el caso del oxi-acetilero es facil que se admita un.
exceso de acetileno, lo gue carbura v endurece la soldadura. En el caso contrario
s se admite un exceso ce oxigeno este oxida la zoldadura rroducicndo porosidades
en el interior de la masa fundida.

Por fin ta soldadura eléctrica tiene la ventaja de poder coldar grandes piezas
de fundicién, como ser cilindros, sin necesidad de mantererlos-calientes en hornes
especiales duranie la or eracién, £ara gue no e agoeten, lo gue hace muy engorrosa
1a soldacura z! oxi-acetileno para este objetor '

Tienc en cambio €l oxi-acetileno ventajas para soldar planchas delgadas v tu-
hos e locomotoras ¥ sobre too para cortar for medio de la llama, planchas u otros
objetos ce fierro o acero. La cortacdura con. oxi-acetilero es mas rapida vy el corte
resulta mas parejo que la hecha con el “rco eléctrice. .

Las plantas de soldadura elécirica- im hecho en la Empresa numerosos traba-
jos de aprovechamiento de materiales que sin ellas habrian sido excluidos.

El caso talvez-mas in teresante gue se ha presentace ba sido la soldadura de un

i

cilindro dé locomotoras Mikaco quebrado en un chogque entre dos maquinas ce cste

tipo.
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En las fotografias que se acompafian puede verse como quedo6 la caja de valvula
cilindrica después del choque. En la primera fotografia puede verse el cilindro con su
quebradura ya alisada para hacer la soldadura. En la otra locomotora que chocd
quedd también casi totalmente destruido un cilindro. Se procedié a recortar a este
tltimo un trozo que correspondiera alaparte destruida del primero. Se prepararon

" Cilindro después de soldado, colocado en la locemotora

los bordes cortédndolos en forma V, colocando prisioneros aterrajados en ambos la-
dos del dngulo, después de lo cual se presentaron ambas partes y se fijaron por me-
dio de “puntadas” de soldadura. Se siguié enseguida la soldadura hasta su
terminacién, después de lo cual se retorned el cilindro v se hizo la prueba hidraulica
con 250 libras de presién sin notar ningtn desperfecto.
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El costo del trabajo de soldaduia v terminacién del cilindro averiado fué de:

Materiales ....... .. ... ... .. ... §F 40050

Jomaltes ......................... 1112.80

Total ... $ 1513.30

El costo de un cilindro nuevo con su modelo habria sido:

En materiales .................... $ 5605.28
- Enjornales.............. ... . .. 5817.28

Total ......... L o $ 11 422.48

Un segundo cilindro que ya abrovecharia el modelo confeccionado costariz
34 974.12 menos, que cs el valor de los modelos, o sea costaria 1a cifra de § 6 448.35.
En el primer caso e costo de hacer un cilindro nuevo serfa mas de 7 veces lo que
costd 1a soldadura del cilindro quebrado v en el scgundo el costo serfa 4 veces mayor.





